INSTRUKCJA OBStUGI

TWIN 1F
TWIN 6HF

Dwuigtowa przemystowa maszyna do szycia
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APRZESTROGA

Warunki otoczenia

0 Uzywaj maszyny do szycia w miejscu 0 Podczas uzytkowania otoczenia powinna
wolnym od silnych zaktocen zawierac sie w zakresie od 5°C do 35 °C.
elektromagnetycznych, poniewaz Temperatury nizsze lub wyzsze mogag
zakiocenia te mogg uniemozliwi¢ poprawng uniemozliwi¢ poprawng prace.
prace.

0 Wahania napiecia zasilania powinny Wilgotnos¢ wzgledna srodowiska pracy
miescic sie w granicach £10% wartosci 0 powinna zawiera¢ sie w zakresie od 45%
znamionowej dla maszyny. Wahania do 85%, bez skroplin. Srodowisko zbyt
napiecia przekraczajgce ten zakres moga suche lub zbyt wilgotne oraz skraplanie sie
uniemozliwi¢ poprawng prace. pary moze prowadzi¢ do probleméw z

poprawnym dziataniem.

0 Moc zasilania powinna by¢ wieksza niz Podczas pracy nalezy unika¢ wystawiania
zapotrzebowanie maszyny do szycia na 0 maszyny na bezposrednie dziatanie
energie elektryczng. Niewystarczajgca moc promieni stonecznych.
zasilania moze prowadzic¢ do probleméw z Wystawienie na bezposrednie dziatanie
poprawnym dziataniem. promieni stonecznych moze prowadzi¢ do

problemow z poprawng praca.

W przypadku burzy z wytadowaniami
0 elektrycznymi nalezy wytgczy¢ zasilanie i
wyjgc¢ wtyczke przewodu z gniazdka.

0 Wydajnosc¢ uktadu zasilania pneumatycznego Blyskawice mogg by¢ przyczyng
powinna by¢ wieksza niz catkowity pobor problemow z poprawng praca.
powietrza przez maszyne. Niewystarczajgca
wydajnos¢ zrodia zasilania pneumatycznego
moze prowadzi¢ do problemdw z poprawng
praca.

Szycie

0 Podczas pracy z maszyng nalezy zaktadac¢ gogle ochronne. Jesli gogle nie bedg
stosowane, istnie¢ bedzie ryzyko wystgpienia obrazenh na skutek wystrzelenia czesci igty w
kierunku oka w przypadku jej ztamania.

Serdecznie dziekujemy za zakup maszyny do szycia. Przed przystgpieniem do pracy z nowg maszyng
nalezy przeczytac instrukcje bezpieczenstwa i objasnienia zawarte w instrukcji obstugi.

W przypadku przemystowych maszyn do szycia praca odbywa sie normalnie bezposrednio przed
ruchomymi czesciami takimi jak igta czy dzwignia podciggacza nici, skutkiem czego zawsze istnieje
ryzyko obrazen, ktorych zrédtem moga byc te czesci. Przed rozpoczeciem pracy z maszyng nalezy
zapoznac¢ sie z informacjami od szkoleniowymi na temat bezpiecznej i wtasciwej pracy z maszyna.



INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Instrukcje bezpieczenstwa i ich znaczenie

Niniejsza instrukcja obstugi, a takze oznaczenia i symbole umieszczone na maszynie majg na celu
zapewnienie bezpiecznej eksploatacji maszyny i unikniecie wypadkow i obrazen. Znaczenie oznaczen i
symboli opisano ponize;.

PRZESTROGA

Ponizsze instrukcje wskazujg sytuacje, w ktorych zlekcewazenie
zalecen moze prowadzi¢ do niebezpiecznych zdarzen.

e 0P

Ten symbol wskazuje cos, na co nalezy uwazaé. Rysunek wewnatrz trojkgta informuje o
charakterze zagrozenia, na ktore nalezy uwazac.

Ten symbol wskazuje cos$, czego nie nalezy robié.

Ten symbol wskazuje cos, co nalezy zrobi¢. Rysunek w okregu okresla charakter wymagane;j
czynnosci (np. symbol po lewej oznacza koniecznos$¢ wykonania potgczenia uziemiajgcego).

APRZESTROGA

Instalacja

Instalacje maszyny nalezy powierzy¢ wytgcznie
wykwalifikowanemu technikowi.

W przypadku koniecznosci wykonania prac
elektrycznych skontaktuj sie ze sprzedawcg lub
wykwalifikowanym elektrykiem.

Maszyna do szycia wazy ponad 65 kg.
Instalacja powinna by¢ przeprowadzana przez
€0 najmniej dwie osoby.

Nie podtgczaj przewodu zasilajgcego przed
zakonczeniem instalacji. W przeciwnym razie
maszyna moze uruchomic sie przypadkowo po
nacidnieciu pedatu, co moze spowodowac
obrazenia.

Nalezy pamieta¢ o podtgczeniu przewodu
uziemiajgcego. Jesli przewdd uziemiajgcy nie
zostanie podfgczony, istnie¢ bedzie ryzyko
powaznego porazenia pragdem.

Wszystkie przewody powinny byé zamocowane co
najmniej 25mm od jakichkolwiek ruchomych czesci.

Ponadto przewodow nie nalezy za bardzo zgina¢ lub
mocowac zbyt mocno z uzyciem klamer, gdyz moze to
skutkowa¢ porazeniem prgdem. Nalezy zawsze uzywaé
okularéw ochronnych i rekawic podczas pracy z olejem
smarujgcym, aby zapobiec przedostaniu sig oleju do
oczu lub na skore, gdyz moze to spowodowac stan
zapalny.

Ponadto w zadnym wypadku nie wolno spozywac oleju,
poniewaz moze to prowadzi¢ do wymiotow i biegunki.
Olej nalezy przechowywaé w miejscu niedostepnym dla
dzieci.

Naklejki ostrzegawcze

Na maszynie do szycia umieszczone sg ponizsze naklejki ostrzegawcze. Podczas korzystania z
maszyny nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ instrukcji zawartych na etykietach.

‘g Ruchome elementy moga spowodowac obrazenia. Uzywaj maszyny wytgcznie z zamontowanymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi. Przed nawlekaniem nici, wymiang szpulki i igly, czyszczeniem itp. wytgcz gtéwny wytgcznik zasilania.

Nalezy pamietac¢ o podtgczeniu przewodu uziemiajgcego. Jesli przewdd uziemiajgcy nie
zostanie podfgczony, istnieje ryzyko powaznego porazenia prgdem.
Kierunek obstugi.




Szycie

Uzytkownik maszyna moze by¢
obstugiwana wytgcznie przez operatorow,
ktérzy przeszli odpowiednie szkolenie w
zakresie bezpiecznego uzytkowania.
Maszyna do szycia nie moze by¢ uzywana
do zastosowan innych niz szycie.
W  ponizszych  przypadkach nalezy
wytgczy¢ przetgcznik  zasilania.  Silnik
bedzie obracat sie nawet po wytgczeniu
zasilania na skutek bezwtadnosci. Przed
rozpoczeciem prac nalezy poczekaé na
catkowite zatrzymanie silnika.

- Przy nawlekaniu nici igty

- Przy wymianie igty i szpulki

-Gdy maszyna nie jest uzywana i jest
pozostawiana bez nadzoru.
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Przed rozpoczeciem pracy z maszyna do
szycia nalezy zamocowac wszystkie
zabezpieczenia. Jesli maszyna jest
uzywana bez zatozonych urzadzen
zabezpieczajgcych, moze dojs¢ do
obrazen.

Zabrania sie dotykania ruchomych czesci
maszyny lub dociskania przedmiotéw do
maszyny podczas szycia. Moze to
prowadzi¢ do obrazen lub uszkodzenia
urzgdzenia.

Jesli podczas pracy wystgpi awaria,
nienaturalne dzwieki lub zapach, nalezy
natychmiast wytgczy¢ zasilanie.
Nastepnie skontaktuj sie z najblizszym
dystrybutorem lub wykwalifikowanym
technikiem.

Jesli wystgpi problem z maszyng, nalezy
skontaktowac sie z najblizszym
dystrybutorem lub wykwalifikowanym
technikiem.

Czyszczenie

Przed wykonaniem czyszczenia nalezy
wytgczy¢ wigcznik zasilania. Silnik bedzie
obracat sie nawet po wytgczeniu zasilania
na skutek bezwtadnosci. Przed
rozpoczeciem prac nalezy poczekac na
catkowite zatrzymanie silnika. Maszyna
moze uruchomi¢ sie,
jesli pedat zostanie nacisniety

O

Nalezy zawsze uzywac okularow
ochronnych i rekawic podczas pracy z
olejem smarujgcym, aby zapobiec
przedostaniu sie oleju do oczu lub na
skore, gdyz moze to spowodowac stan
zapalny. Dodatkowo, pod zadnym
pozorem nie nalezy pic oleju,

gdyz moze to prowadzi¢ do wymiotow i

przypadkowo. biegunki. Olej nalezy przechowywac w
miejscu niedostepnym dla dzieci.
Konserwacja i inspekcja
Konserwacja i inspekcja powinna byc¢ Podczas sprawdzania smarowania chwytacza
przeprowadzana wytgcznie przez obrotowego nie dotykaj palcami ani papierem
wykwalifilkowanego pracownika obstugi elementdéw ruchomych, takich jak chwytacz,
technicznej. igta czy trzonek igty. W przeciwnym razie

Konserwacje i inspekcje uktadu elektrycznego
nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu elektrykowi lub
dostawcy.
Wytgcz wytacznik zasilania i odtgcz przewod
zasilajgcy od gniazda w nastepujgcych
sytuacjach.
W przeciwnym razie maszyna moze uruchomic
sie po przypadkowym nacisnieciu pedatu. Silnik
nadal bedzie sie obracat po wytgczeniu
zasilania na skutek bezwtadnosci. Poczekaj, az
silnik catkowicie sie zatrzyma przed
rozpoczeciem pracy.

i
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moze doj$¢ do obrazen lub uszkodzenia
maszyny.

Jedli jakiekolwiek urzgdzenia zabezpieczajgce
zostaty zdemontowane, nalezy je bezwzglednie
ponownie zamontowac na wiasciwe miejsce i
sprawdzi¢ ich poprawne dziatanie.

Wszelkie problemy 2z dziataniem maszyny
wynikajgce z nieautoryzowanych modyfikacji nie
podlegajg gwaranc;ji.




1. Elementy skiadowe

OCONOORWN =

2. Specyfikacja maszyny do szycia

2-1. Zasady oznaczenia modeli TEXI TWIN 1F / 6HF:

Stojak na nici

Ostona dzwigni podciggu nici
Urzadzenie do nawijania szpulki
Naprezacz do nawijania szpulki
Koto napedowe

Dzwignia podnoszenia stopki dociskowej
Zgarniacz nici

Stopka dociskowa

Przycisk wielofunkcyjny
Wanienka olejowa

Panel sterowania

Okienko poziomu oleju

1 Funkcja pozycjonowania igty
Typ modelu: 6 Petna automatyka
_ Standardowy chwytacz obrotowy (21 mm)
Rozmiar chwytacza obrotowego: H Duzy chwytacz obrotowy (28 mm)
Tvo &ciequ: _ Standardowy scieg 5 mm
yp sciegl: H Wydtuzony $cieg 7 mm z funkcjg naroznika i
ozdobnym Sciegiem
F Typ serii FUTURE

2-2. Specyfikacja maszyny

[Maksymalna [Maksymalna [Wysokos¢ Wysoko$é Wysoko$é
Model |predkosc diugos¢ podnoszenia |podnoszenia  [zgbkow Typ igty
(obr./min) Sciegu (mm) |stopki (mm) — |[stopki (mm) — [transportera
reczna automatyczna |(mm)
1F  [3000 5 6 12 1 DPx5 (11-18)
6HF [3000 7 6 12 1 DPx5 (14-22)




3. INSTALACJA

A PRZESTROGA

Instalacje maszyny powinna
przeprowadzaé wytgcznie

wykwalifikowana osoba techniczna. Nie podiaczaj przewodu zasilajacego przed

zakonczeniem instalacji. Maszyna moze

0 W przypadku koniecznosci wykonania uruchomic sie po przypadkowym nacisnieciu

prac elektrycznych skontaktuj sie ze pedatu, co moze prowadzi¢ do obrazenh.

er;riterslfivevr%a? lub wykwalifikowanym Podczas odchylania lub przywracania gtowicy

Moze zaistnie¢ potrzeba wykonania maszyny nalezy trzymac jg oburgcz.

takich prac. Uzycie tylko jednej reki moze spowodowaé, ze
0 Instalacje maszyny do szycia powinny ciezar gtowicy wymknie si¢ spod kontroli, a dton

przeprowadzaé co najmniej dwie osoby. moze zostac przycisnieta.

Ustawienie maszyny o — X

. . : g e (S )il?
Nie ustawiaj maszyny do szycia w poblizu urzgdzen takich jak ﬁ @
telewizory, radia czy telefony bezprzewodowe. Takie urzgdzenia mogg T ‘

X
£
8
zostac zaktdcone przez interfejs elektroniczny maszyny do szycia. F

Maszyna powinna by¢ podtgczona bezposrednio do gniazda
sieciowego AC. W przypadku uzycia przedtuzaczy mogg wystgpic
problemy z dziataniem.

Przenoszenie maszyny
Maszyne nalezy przenosi¢ za ramie w dwie osoby, zgodnie z ilustracja.
Dodatkowo nalezy podtrzymywac¢ ostone silnika (A), aby zapobiec

obracaniu sie kota pasowego.

Odchylanie gtowicy maszyny

Nalezy przytrzymac czes¢ (B) stopa tak, aby stot nie mogt sie przesuwac,
a nastepnie popchng¢ dwoma rekami ramie maszyny, aby odchyli¢
gtowice.

Przywracanie potozenia poczatkowego glowicy maszyny
Nalezy odsung¢ wszelkie narzedzia itp. ktére Lozysko przy otworze blatu.

Trzymajagc ptytke czotowg lewg reka, prawa rekg delikatnie pochyli¢
gtowice do przodu, az do pozycji pionowej,




3-1. Elementy zespotu gltowicy maszyny

1. Gtowica maszyny do szycia [1 szt.]
2. Zawiasy korpusu maszyny [2 szt.]
3. Wspornik gtowicy [1 szt.]

1. Wkrety [4 szt.]
2. Tuleje zawiasow [2 szt.]
3. Wspornik gtowicy [1 szt.]

1. Elektroniczny pedat nozny [1 szt.]

2. Sruby [4 szt.]

3. Blok podnos$nika kolanowego [1 szt.]
4. Sruby mocujace [2 szt.]

5. Lacznik bloku [1 szt.]

6. Sruba [1 szt.]

Poluzuj $ruby [4] i [6], a nastepnie przesun blok
podnos$nika kolanowego [3] do zgdanej pozyciji
robocze;j.

UWAGA: Wbij poduszke stabilizujgcg pewnie w
otwoér w blacie. Jesli poduszka nie zostanie
catkowicie wcisnieta,

gtowica maszyny nie bedzie wystarczajgco
stabilna po odchyleniu.

Sworzen wspierajgcy musi by¢ zamontowany prawidtowo, w przeciwnym razie istnieje ryzyko

przewrdcenia sie maszyny.



3-4. Instalacja stojaka na nici

Zmontuj stojak na nici (1), kierujac sie instrukcjg jego montazu,
a nastepnie przymocuj go w skrajnym prawym rogu stotu
roboczego

4. Smarowanie

/\ OSTRZEZENIE

Nie podiaczaj zasilania przed zakonczeniem smarowania.

Jesli przycisk start zostanie nacisniety przypadkowo, maszyna moze sie uruchomic i
spowodowac obrazenia. Podczas uzywania oleju smarujgcego lub smaru, nalezy zawsze nosi¢
sprzet ochronny taki jak okulary ochronne i rekawice, aby zapobiec dostaniu sie oleju do
oczu lub na skére, co moze spowodowac stan zapalny.

Nie wolno spozywac oleju smarujacego ani smaru, poniewaz moze to powodowac¢ wymioty
lub biegunke. Przechowuj olej w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Konieczne jest regularne smarowanie maszyny do szycia.
Przed pierwszym uzyciem lub po dtuzszym okresie nieaktywnosci nalezy uzupetnié olej smarujacy.

4-1. Napetnianie zbiornika oleju:

1) Usun gumowy korek [5], a nastepnie wtéz [1]
do otworu wlewowego oleju w obudowie
maszyny.

2) Wi6z element [1] do otworu wlewowego
oleju w obudowie maszyny.

3) WIlej olej smarujacy, az jego poziom osiggnie
gorne oznaczenie w okienku poziomu oleju [3].

4) Zatrzymaj wlewanie, gdy poziom osiggnie
znacznik [2]. Gdy poziom oleju spadnie do
dolnego oznaczenia [4] w okienku poziomu
oleju [3], nalezy niezwfocznie uzupetnié olej.




Nanie$ 1-2 krople oleju smarujgcego w kazdym miejscu oznaczonym strzatka.

Add here ..




5. Test dziatania

Ostrzezenie

Nie dotykaj ruchomych czesci ani nie umieszczaj przedmiotéw w ich poblizu podczas
A szycia, poniewaz moze to prowadzi¢ do obrazen lub uszkodzenia maszyny do szycia.

5-1. Whaczanie zasilania

1. Nacis$nij wytgcznik zasilania [1],
aby uruchomi¢ maszyne.

2. Ekran wyswietlacza [2] zaswieci
sie.

3. Obro¢ koto napedowe —
upewnij sie, ze nie ma oporu
ani zablokowania.

1. Delikatnie naci$nij pedat sterujgcy
[3], az do pozyciji [B]:

— Potwierdz, ze maszyna do szycia
pracuje z niskg predkoscia.

2. Nacisénij pedat sterujgcy dalej, do
pozyciji [C]:

— Maszyna powinna pracowac z
wysokg predkoscia.

3. Nacisnij pedat sterujacy [3] do
przodu, a nastepnie zwolnij go do
pozycji neutralnej [A]:

— Sprawdz, czy igta opada na ptytke
igtowg (dotyczy sytuacji, gdy
maszyna jest ustawiona na
zatrzymanie z igtg w dole).

4. Nacis$nij pedat do pozycji
[DI:

— Igta powinna unies¢ sie ponad ptytke

igtowg i zatrzymac sie.




6. PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

6-1. Mocowanie igly

N\ 1.0bro¢ koto napedowe maszyny, aby ustawic
igielnice w najwyzszym potozeniu.

2. Poluzuj $ruby (1), trzymaj igty (2) tak, aby dtugie rowki
byly skierowane do wewnatrz, wsun je catkowicie do
pretow igtowych i dokre¢ sruby (1).

Long groove

1. Podnies igte (1) do najwyzszej pozycji i przesun
ostony boczne (2) w prawo i lewo, aby je otworzyc¢.

2. Po uniesieniu zaczepu chwytacza obrotowego
(3), przechyl naroznik pokrywy (4), aby jg zdjgc¢.

1. Umies$¢ pustg szpulke (1) na trzpieniu nawijacza
szpulki (2).

2. Przetéz ni¢ i nawin jg kilka razy zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara na szpulke (1).

3. Ustaw wstepne naprezenie nici, obracajgc
radetkowang srube (3).

4. Docisnij dzwignie (4) w kierunku strzatki, az
ustyszysz klikniecie.

10



6-4. Montaz szpulki

50mm

o W6z szpulke (1) do pokrywy (2) tak, aby kierunek
nawijania byt zgodny z ilustracja.

e Nawlec ni¢ z uzyciem jednej z ponizszych
metod, odpowiednio do ksztattu stosowanego
bebenka.

e  Przeprowadz ni¢ przez szczeline (A) i pod
sprezyng naprezajaca (3).

e  Przeprowadz ni¢ przez szczeliny (B) i (C), a
nastepnie przez sprezyne zabezpieczajgcyg przed
luzowaniem nici.

e  Przeprowadz ni¢ przez otwér (5) i wyciggnij
okoto 50 mm nici.

e  Obrd¢ koto napedowe maszyny, aby uniesc igte
do najwyzszej pozyciji.

o W6z pokrywe (2) do chwytacza obrotowego.

e Docisnij zaczep (7) do ptaskiej czesci chwytacza
obrotowego.

e  Zamkngc¢ rozsuwane ptytki.

11



6-5. Nawlekanie nici gornej

1. Obro¢ koto napedowe i unie$ dzwignie podciggu nici przed nawlekaniem nici gérnej. Utatwi to
nawlekanie i zapobiegnie wysunieciu nici na poczagtku szycia.

2. Najpierw nawlecz ni¢ po lewej stronie.

3. Pozycja ostony palcéw jest regulowana. Po zakonczeniu nawlekania nalezy jg opuscic.

Przeprowadz ni¢ prawidtowo pomiedzy tarczkami
naprezacza.

Ramie prowadzenia
Nici

Ni¢ syntetyczna
Filc

- - -
Przeprowadz ni¢ przez oczka igiet od
wewnatrz na zewnatrz. Przez kazde oczko Ramie

igly nalezy wyciagnac¢ ni¢ na okoto 50 mm. prowadzenia nici

W przypadku stosowania nici syntetycznych,
uzyj filcu w ramieniu prowadzenia nici.

12




6-6. Uzycie bloku podnos$nika kolanowego

¢ Nacisnij blok podnosnika
kolanowego [1], aby
automatycznie unies¢ stopke
dociskowg [2].

¢ Im mocniej nacisniesz w prawo,
tym wyzej unosi sie stopka
dociskowa.

6-7. Metoda szycia naroznikéw
Uwaga: Podczas korzystania z maszyny jako jednoigtowej nalezy przed rozpoczeciem szycia
usungc¢ nieuzywang igte.
Nie stosuj ponizszej metody zatrzymywania igly, jesli nieuzywana igta nie zostata usunieta — moze
to prowadzi¢ do uszkodzenia maszyny.

6-7-1. Metoda zatrzymania preta igtlowego (lewa / prawa)

Upewnij sie, Ze igta znajduje sie w
pozycji dolnej przed nacisnieciem
przycisku.

Aby zatrzymac lewy pret igtowy:
Nacisnij przycisk L [1]

Aby zatrzymacé prawy pret igtowy:
Nacisnij przycisk R [2]

Aby przywrdéci¢ szycie dwuigtowe:

Wylgczenie igly Tamsnu ponownie odpowiedni przycisk

[1] lub R [2].

6-7-2. Procedura szycia naroznikow:
. Ustaw zgdany kat obrotu.
° Uruchom maszyne.

Gdy materiat dojdzie do punktu obrotu, nacisnij
odpowiedni przycisk kata (L lub R).

Maszyna wykona okreslong liczbe $ciegow,
automatycznie sie zatrzyma, stopka uniesie sie, a
materiat obroci sie do ustawionego kata.

e Uruchom maszyne ponownie, aby zakonczy¢ operacje szycia naroznego.

+
A

Uwaga: Mozna regulowac kat naroznika za pomocg przyciskoéw ,+”/ ,—”
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7. Metoda regulacji potozenia noza ruchomego

OSTRZEZENIE!

Podczas regulacji noza ruchomego nalezy wytgczy¢ zasilanie.
Odczekaj, az silnik catkowicie sie zatrzyma, zanim rozpoczniesz prace.

1. Wyréwnaj podstawe noza statego [1] i
noz staty [2] wzgledem powierzchni [A].

2. Poluzuj $rube korbowodu noza
ruchomego [5], ustaw dlugos¢ sciegu na
minimum, ustaw igte [4] w dolnym
martwym potozeniu i dostosuj przednig
krawedz noza ruchomego [3] do
ponizszych wartos$ci:

. N 3 (bottom right)

Operator direction

Tabela odniesienia do regulaciji:

Stronanoza  Wymiar B Wartosc¢ Wymiar C Wartosc¢
odniesienia D odniesienia E
Standardowy 6,2 mm (3,5 mm) 7,5 mm (2,7 mm)
chwytacz
Duzy chwytacz 7,3 mm (4,1 mm) 8,9 mm (3,1 mm)
(H)

Dostosuj odlegtosci [B] i [C] zgodnie z podanymi wymiarami, w zaleznosci od pozycji noza i modelu

maszyny.
14




1. Wyreguluj przes$wit [D] miedzy
nozem ruchomym [3] (podczas pracy) a
wystajgcg czescig srodkowego chwytacza
obrotowego [6] do wartosci 0,3 £ 0,1 mm.

Aby wykonac te regulacje, poluzuj
Sruby mocujgce noza ruchomego [7] i [8].
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7. Szycie

skutkowac¢ urazem.

OSTRZEZENIE!

Ze wzgledow bezpieczenstwa przed rozpoczeciem pracy nalezy zamontowac ostony ochronne.
Uzywanie maszyny bez odpowiednich zabezpieczen moze prowadzi¢ do obrazen lub uszkodzenia

maszyny.

. W ponizszych sytuacjach nalezy wytgczy¢ zasilanie.

. Przed rozpoczeciem pracy zaczekaj, az silnik catkowicie sie

zatrzymal! Przypadkowe nacisniecie przycisku start moze skutkowaé

obrazeniami:

. Nawlekanie igty

. Wymiana igty lub szpulki

. Gdy maszyna nie jest uzywana lub pozostaje bez nadzoru

. Podczas szycia nie dotykaj ruchomych czesci ani nie umieszczaj na nich zadnych przedmiotéw,
poniewaz moze to prowadzi¢ do obrazen lub uszkodzenia maszyny.

o Podczas odchylania glowicy maszyny nalezy uzywac¢ obu rgk. Odchylanie jedng rekg moze

spowodowac przewrdcenie sie maszyny z powodu jej ciezaru i Sliskiej powierzchni, co moze

7-1. Szycie do przodu

(13

7-3. Metoda szycia zageszczonego

1. Przytrzymaj przycisk P na panelu sterowania, az

pojawi sie ,0000”.

2. Wprowadz hasto: 2017

3. Na ekranie pojawi sie P92.

4. Nacisnij skrajny prawy przycisk
1,aby przewingé do pozycji P71.

5. Nacisnij S, aby wejs¢, a
nastepnie uzyj przyciskow regulacji
dtugosci $ciegu, aby ustawic
dodatkowg dtugos$¢ sciegu.

6. Nacisnij S, aby zatwierdzic, a
nastepnie P, aby wyjsc¢.
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1. Trzymajac ni¢ gorng (2 nitki)

palcami, obré¢ koto napedowe w

swojg strone, aby wyciggnac¢ ni¢

dolng ponad zgbki transportera.

2. Pociaggnij ni¢ dolng w swojg strone i
upewnij sie, ze wysuwa sie ptynnie.

3. Wiacz zasilanie.

4. Nacisnij pedat sterujgcy, aby rozpoczgé
szycie.

7-2. Scieg wsteczny i metoda ryglowania

1. Podczas szycia nacisnij

przycisk $ciegu wstecznego [1] —

materiat bedzie transportowany do tytu.
Zwolnienie przycisku [1] przywréci szycie do
przodu.

e Ustaw dlugos¢ sciegu zageszczonego
[1].

e Podczas szycia nacisnij przycisk sciegu
zageszczonego ,N” [2], aby szy¢ z ustawiong
krotkg dtugosciag $ciegu (w kierunku do
przodu).



8. Regulacje

8-1. Ustawianie naprezenia nici

j Prawidtowe, rownomierne sciegi
O
Naprezenie nici gornej jest zbyt duze lub naprezenie nici
XE dolnej zbyt stabe.

X Naprezenie nici gornej jest zbyt stabe lub naprezenie nici
dolnej zbyt duze.

° Naprezenie dolnej nici

Naprezenie dolnej nici zalezy od rodzaju tkaniny i nici i
moze by¢ regulowane przez obracanie Sruby
regulacyjnej naprezenia dolnej nici (1).

° Naprezenie goérnej nici

Po ustawieniu naprezenia dolnej nici nalezy rowniez ustawi¢
naprezenie nici gornej tak, aby uzyskac prawidtowy,
rownomierny scieg.

1. Opusc stopke dociskowg

2. Reguluj, obracajgc nakretke regulacyjng naprezenia nici.

17



e it e mmns Prawidtowy scieg

e — Tt Pojawiajg sie opuszczone sciegi (Zwieksz nacisk)

S Ssam S S S8 S S Nierowna dtugos¢ sciegu (Zwieksz nacisk)

#cﬁp#::#:é;:d}:‘,:t Marszczenie $ciegdw (Zmniejsz nacisk)

8-2. Regulacja nacisku stopki dociskowej

' )
Nacisk stopki powinien by¢ mozliwie jak najmniejszy, ale
wystarczajgcy, aby materiat sie nie przesuwat.

1. Poluzuj nakretke regulacyjng (1).

2. Obraé¢ srube regulacyjng (2), aby ustawi¢ nacisk stopki
dociskowe;.

3. Dokre¢ nakretke regulacyjng (1).

1. Obré¢ koto napedowe, az zabki transportera (1) uniosg
sie do najwyzszej pozyciji.

2. Odchyl glowice maszyny.

3. Poluzuj $rube (2) i unies$ lub opus¢ uchwyt zgbkéw (3),
aby zabki transportera (1) wystawaty na okoto 1 mm
ponad ptytke iglowa.

4. Dokre¢ srube (2).

18



8-4. Ustawienie wysokosci stopki dociskowej

J

e Poluzuj nakretke (1), a nastepnie srube regulacyjng
stopki dociskowej (2).

e Otworz ptytke czotowa.

e Unies$ stopke dociskowg (4) za pomocg dzwigni podnoszenia
stopki (7).

e Poluzuj srube (5), a nastepnie przesun pret igtowy (6) w
gore lub w dot, tak aby stopka dociskowa (4) znajdowata sie
okoto 7 mm nad gorng powierzchnig ptytki igtowej.

e UWAGA: Uwazaj, aby nie obrdci¢ preta igtowego (6).
e Dokre¢ srube (5).

- e Wyreguluj nacisk stopki, obracajgc srube regulacyjng

stopki (2), a nastepnie dokre¢ nakretke (1).

8-5. Ustawienie sprezyny naprezania nici

s

E Naprezenie sprezyny podciagu nici
1. Otwoérz ptytke czotowa.
2. Poluzuj $rube (5).

3.  Poluzuj pokretto, a nastepnie
obracaj trzpien naprezacza nici (7), aby
wyregulowac naprezenie.

4.  Dokre¢ srube (5), a nastepnie
dokre¢ pokretto (6).

Sprezyna podciagu nici R (2)

1. Poluzuj srube ustalajgca (8).

2. Poluzuj pokretto (6), a nastepnie
obrd¢ pokretto regulacyjne

(9), aby wyregulowa¢ naprezenie.

3. Dokre¢ srube (8), a nastepnie
dokre¢ pokretto (6).
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™\ Zakres pracy sprezyny podciggu nici

Standardowy zakres pracy sprezyny podciggu
nici L (1) oraz R (2) wynosi 5-10 mm dla obu
sprezyn.

1. Poluzuj lewe i prawe $ruby (3), a
nastepnie obracaj ograniczniki sprezyny
podciggu nici prawej (4), aby dostosowaé zakres
pracy sprezyny.

2. Dokrec srube (3).

Czas pracy sprezyny podciagu nici

Standardowa pozycja robocza sprezyny podciggu nici L (1) i
R (2) znajduje sie posrodku zakresu prowadnicy sprezyny
podciggu nici (10).

1. Poluzuj $rube (11).

2.  Poluzuj pokretto (6), a nastepnie obré¢ prowadnice
sprezyny podciggu nici lewg i prawg (10), aby wyregulowaé
naprezenie.

3. Dokre¢ srube (11), a nastepnie dokre¢ pokretto (6).
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8-6. REGULACJA ZGRANIA IGLY | CHWYTACZA OBROTOWEGO

8-6-1. Szczelina miedzy igtg a czubkiem chwytacza

it I =, ] ]
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1. Odchyl gtowice maszyny.
2. Poluzuj sruby (A), (B), (C)i (D).

Przesun podstawe chwytacza obrotowego (1) w lewo
lub w prawo tak, aby szczelina miedzy igtg a
czubkiem chwytacza (3) wynosita 1-3 mm.

Dokrec srube (D), a nastepnie obro¢ srube
regulacyjng (4), aby ustawic¢ szczeline miedzy igta
(2) a czubkiem chwytacza (7) na 0,05 mm.

Po zakonczeniu regulacji doktadnie dokrec sruby (A),
(B)i (C).

UWAGA: Dokre¢ tak, aby koto zebate watka dzwigni
(5) lekko stykato sie z ptytkg prowadzacg nici (6).
Dodatkowo dokrec¢ srube (C), nie przesuwajac jej
poza pozycje ogranicznika.

0. 6-0. 9mm

1. Usun lewg i prawg ostone boczna.
2. Odchyl gtowice maszyny.

3. Pochyl srube (9) i przesuh chwytacz obrotowy
(7) tak, aby szczelina miedzy nim a ptytkg iglowg (8)
wynosita 1,3 mm.

UWAGA: Poluzuj srube (9). Pozycja chwytacza

obrotowego wptynie na ustawienie igty wzgledem
chwytacza.

4. Dokre¢ srube (9).
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8-6-2. Odstep miedzy chwytaczem obrotowym a otwieraczem

\
1. Poluzuj srube ustalajgcg (11) i przesun otwieracz
(11) w lewo lub w prawo, tak aby przy maksymalnym wychyleniu
otwieracza (10) w kierunku strzatki odstep miedzy chwytaczem
(7) a otwieraczem (10) wynosit 0,2 mm.
(12) Dokrec srube ustalajgca (11).
7

-~

Needle height

J

1. Wymontuj ptytke $ciegows.

2. Usun zgbki transportera

3. Ustaw dtugos¢ $ciegu na 2 (ok. 2 mm) lub 3 (ok. 3 mm) na podziatce, w zaleznosci od
modelu i specyfikacji maszyny.

4. Obréc¢ koto napedowe, aby uniesé pret igtowy (12). Linia odniesienia (b) na precie igtowym
(12) powinna pokrywac sie z dolng krawedzig wspornika igielnicy. Czubek chwytacza
obrotowego

(15) musi by¢ ustawiony na srodku iglty w tym momencie.

5. Odchyl glowice maszyny, poluzuj trzy sruby (16), a nastepnie ustaw czubek chwytacza (15)
na srodku igty.

6. Dokrec sruby (16).

7. Odlegtos¢ od gornej krawedzi otworu igly do czubka chwytacza (15) powinna wynosi¢ 1-1,5
mm, gdy czubek chwytacza (15) jest ustawiony na srodku igty.

8. Poluzuj $rube ustalajgca (17), aby wyregulowac te odlegtos¢ tak, aby odlegtos¢ od
goérnej krawedzi otworu igty do czubka chwytacza (18) wynosita 1-1,5 mm.

9. Obrdé¢ srube (19), aby ustawi¢ odlegto$¢ od gornej krawedzi otworu igly do czubka chwytacza
rotacyjnego (15) na 1-1,5 mm.

10. Po zakonczeniu regulacji wsun zacisk igielnicy (18) maksymalnie w otwor igielnicy (12) i
upewnij sie, ze odlegtos¢ wynosi 1-1,5 mm. Zabezpiecz, dokrecajgc srube ustalajgcag (17).

11. Zamontowac transporter.

12. Zamontowac ptytke $ciegowa.
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8-5. Regulacja ilosci smarowania chwytacza rotacyjnego

Standardowa procedura regulacji doptywu oleju:

Pochyli¢ gtowice maszyny do szycia do przodu.

Obrdci¢ srube regulacyjng ilosci oleju [1] i ustawic jej
wysokos¢ na 9-14 mm.

Regulacja $ruby doptywu oleju [1]:
zgodnie z ruchem wskazowek zegara — zwieksza

doptyw oleju przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
— zmniejsza doptyw oleju

Na podstawie wynikow na papierze testowym
powtdrzy¢ regulacje w razie potrzeby, az do
uzyskania odpowiedniego poziomu oleju.

Wyltgczy¢ zasilanie gtéwne.

Usuna¢ ni¢ z dzwigni podciggu do igty.

Wyjac igte i bebenek.

Unie$¢ stopke przy uzyciu dzwigni

podnoszenia stopki.

Wiaczy¢ ponownie zasilanie.

Uruchomi¢ maszyne z rzeczywistg

predkoscig szycia (jesli trzeba —

przerywanie) przez okoto 1 minute bez

nici i materiatu (obroty jatowe).

7. Wiozy¢ papier testowy [2] z lewej

3 R strony chwytacza rotacyjnego (patrzac

Hop i i od przodu — po prawej stronie),

przytrzymac go i pozwoli¢ maszynie
obracac sie z duzg predkoscia.

— (Nie ma specjalnych wymagarn co do

AL 3 rodzaju papieru testowego [2]).

s 8. Sprawdzi¢ ilos¢ oleju

rozprowadzonego na papierze

1 P testowym, aby oceni¢ doptyw oleju.

»OON =
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Inspekcja

1. Jesliigta jest wygieta lub jej czubek
ztamany, nalezy jg wymienic.

2. Sprawdzi¢, czy ni¢ gorna zostata
prawidtowo nawleczona.

3. Wykona¢ probny Scieg.

1. Gdy zbiornik oleju [1] jest petny, nalezy
poluzowac i wyjg¢ zbiornik [1], a nastepnie
usungc¢ zuzyty olej.

2. Przykreci¢ ponownie zbiornik oleju [1] na
miejsce.

9. CZYSZCZENIE

Codziennie wykonywac¢ nalezy opisane ponizej operacje czyszczenia, co pozwoli zapewni¢ wydajnosc¢ i
dtugotrwalg prace maszyny. Ponadto, jesli maszyna do szycia nie byta uzywana przez dtuzszy czas,
przed ponownym rozpoczeciem pracy nalezy przeprowadzi¢ ponizsze czynnosci czyszczgce.

Czyszczenie chwytacza rotacyjnego.

1. Obré¢ koto pasowe maszyny, aby uniesc¢ igte do
najwyzszego potozenia.

Otworzy¢ lewg odsuwang ptytke.
Wyijac¢ szpulke lub bebenek

Usung¢ resztki nici z wnetrza chwytacza.

o &~ 0N

Zamocowac szpulke lub bebenek.
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10. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Przed kontaktem z autoryzowanym serwisem nalezy odniesc¢ sie do ponizszych informacji.

Problem Sprawdzi¢
1. Kofo pasowe maszyny do | e Czy bezpiecznik lub wytgcznik automatyczny nie ulegt
szycia nie obraca sie. przepaleniu?
= o5 . Czy przewdd zasilajgcy nie jest odtgczony?

2. Zerwanie nici igtowej lub
nici dolnej.

. Czy koncowka igly jest wygieta? Czy koncowka iglty nie jest
tepa?

Jesli koncowka igly jest tepa lub ztamana, nalezy wymienic igte.

. Czy igta jest prawidtowo zamontowana?

Jesli nie, zamontowac igte poprawnie.

. Czy ni¢ zostata prawidtowo nawleczona?

Jesli nawleczenie jest nieprawidiowe, nalezy nawlec ni¢ ponownie.

. Czy wiasciwie nasmarowany jest chwytacz rotacyjny?

Jesli poziom oleju spadnie ponizej dolnej linii odniesienia na
wskazniku, nalezy doda¢ wiecej oleju.

. Czy w chwytaczu rotacyjnym nie znajduje sie pyt lub ni¢?
Oczysci¢ chwytacz rotacyjny.

. Czy napiecie goérnej nici jest zbyt silne lub zbyt stabe?
Wyregulowac napiecie goérnej nici.

. Czy nie jest uszkodzony chwytacz rotacyjny, transporter lub
inna czes¢?

Jesli sg uszkodzone, nalezy je wygtadzi¢ naoliwiong osetkg lub
wymieni¢ na nowe.

3. Scieg nie pasuje

. Czy nacisk stopki dociskowe;j jest zbyt staby? Ustawi¢ nacisk
stopki dociskowej.

. Czy zgbki transportera sg zbyt nisko? Wyregulowaé wysokos$¢
zgbkow transportera.

. Czy szpulka nie jest uszkodzona lub zadrapana?

Jesli szpulka jest uszkodzona, nalezy jg wygtadzi¢ naoliwiong
osetkg lub wymienic.
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Problem

Sprawdzi¢

4. Pomijanie $ciegow.

» —
— —
~—
Q.

—

o Czy koncowka igty nie jest zgieta? Czy koncdéwka igty nie jest
tepa?

Jesli koncowka igty jest tepa lub ztamana, nalezy wymienic igte.

o Czy igta jest prawidtowo zamontowana?

Jesli nie, zamontowac igte poprawnie.

e Czy ni¢ jest poprawnie nawleczona?

Jesli nawleczenie jest nieprawidtowe, nalezy nawlec ni¢

ponownie.

e Czy nacisk stopki dociskowej jest zbyt staby? Ustawic¢ nacisk

stopki dociskowe;.

o Czy predkos¢ szycia jest zbyt wysoka?

Sprawdzi¢, czy uzywany jest odpowiedni pas silnika (o wtasciwej

Srednicy zewnetrznej) dostosowany do maksymalnej predkosci

szycia i czestotliwosci maszyny w zaleznosci od modelu i

specyfikacji szycia.

Jesli nie, nalezy wymienic pas silnika.

W zaleznosci od rodzaju materiatu moze dochodzi¢ do pomijania

Sciegdw nawet przy pracy z maksymalng predkoscig mieszczacg

sie w standardowym zakresie. W takich przypadkach nalezy

zmniejszy¢ predkos¢ pracy, wybierajgc pas silnika o jeden rozmiar

mniejszy.

5. Stabe zaciskanie nici

~ -
. SN -
o —~ —

e Czy ni¢ jest poprawnie nawleczona?

Jesli nawleczenie jest nieprawidtowe, nalezy nawlec ni¢
ponownie.

o Czy zakres pracy sprezyny naprezacza nici jest zbyt maty?
Wyregulowac zakres pracy sprezyny naprezacza nici.

o Czy naprezenie nici igtowej i nici bebenkowej nie jest zbyt
mate? Wyregulowaé naprezenie nici gérnej i dolne;j.

e Czy szpulka nie jest uszkodzona lub zadrapana?

Jesli szpulka jest uszkodzona, wygtadzi¢ jg naoliwiong osetkg lub
wymienié.

6. Ztamane iglty

o Czy materiat nie jest zbyt mocno popychany podczas
szycia? Jesli koncowka igty jest tepa lub ztamana, nalezy
wymieni¢ igte.

o Czy igta przechodzi przez $rodek otworu w ptytce
transportera?

Sprawdzi¢ dolne potozenie igty. Jesli igta nie wchodzi doktadnie w
srodek otworu transportera, nalezy ponownie zamontowac
transporter.

Przestroga

o Pozostawienie fragmentéw ztamanej igly w materiale jest
skrajnie niebezpieczne. W przypadku ztamania igty nalezy
odszukaé wszystkie jej czesci az do odnalezienia catej igty.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Dystrybutor:
Strima Sp. z o.0.
Swadzim, ul. Poznanska 54

62-080 Tarnowo Podgorne, Polska

Oswiadczamy, ze produkt:

Przemystowa dwuigtowa maszyna stebnéwkowa o wysokiej
predkosci Model: TWIN 1F, TWIN 6HF

zostat zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z nastepujgcymi dyrektywami:

2014/35/UE — Dyrektywa Niskonapieciowa
2014/30/UE — Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci
elektromagnetycznej

2006/42/WE — Dyrektywa maszynowa

Zastosowane normy zharmonizowane:
EN ISO 12100:2010

EN ISO 10821:2005+A1:2009

EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010
EN 60204-31:2013

Numer deklaracji zgodnosci: Nr: 2T151222.ZBSQS33
Numer dokumentacji technicznej: RVT-BY20151211.003.007.009
Numer raportu z badan: OViS202312065M, OViS202312065E

Strima Sp. z 0.0.
Swadzim, 15.07.2025
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